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e Merdiven tirmanma daire ipli tirmanma ve HDPE tirmanma olmak iizere 3 adet oyun elemanmdan
olugmaktadir.

e  Merdiven tirmanma;@ 27 SDM borulardan 6 basamak olacak sekilde imal edilmistir.

e HDPE tirmanma; minimum 19 mm HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen) malzemenin istenilen konsepte
uygun olarak, CNC router makinesinde kesilmesiyle elde edilmektedir.

e Tirmanma iizerinde geometrik sekillerden trmanma ve tutunmay1 saglamak i¢in delikler vardir.

e HDPE malzemede ates yiiriimezlik 6zelligi olmaktadir.

e Router makinelerinde kesimi yapilan parcalar herhangi bir ¢apak ya da keskin kose birakmayacak sekilde

frezeden gegirilip yumusatilmaktadir.

e Daire seklinde trrmanma ipli oyun elemani; min. 2 mm et kahnliginda olan @ 60 SDM boruya orgii
halatlar kelepge sistemi ile momte edilmistir.

e Oyun eleman: yerden yiiksekligi 271 cm’dir.

e Borular polyester esasli elektro statik toz boya kaplama iglemi gergeklestirilerek 200°C firin i¢inde, 20
dakika stireyle firmlanmaktadir.

e Borularin beton zeminle olan baglant1 noktalar1 sa¢ flans1 kaynak yontemi ile birlestirilmektedir.

e Daire tirmanma da ¢elik yapili halat kullanilmaktadir.

e Orgii halat en az @16 mm capindadir.

e Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik iplikten olusan 6
¢elik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

e  Celik 6zIi halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

e igeriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

e Halatin dis1 polyamid ipler ile 6riilii olmaktadir.

e (Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak sekilde imal

edilmektedir.







