PR-25

e  Merdiven tirmanma ve HDPE tirmanma olmak {izere 2 adet oyun elemanindan olusmaktadir.
e  Merdiven tirmanma; @ 27 SDM borulardan 3 adet 6 basamali olacak sekilde imal edilmistir.

e HDPE tirmanma; 3 adet minimum 19 mm HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen) malzemenin istenilen konsepte

uygun olarak, CNC router makinesinde kesilmesiyle elde edilmektedir.

e  Tirmanma iizerinde geometrik sekillerden tirmanmak i¢in delikler ve tutunmayi saglamak icin 8 adet kaya tirmanma
tutamaclart vardir.

®  Tirmanmay1 kolaylastirmak igin, kaya tirmanmalarin yiizeyinde polyamid tiirevi plastik malzemeden kendinden
renkli olacak sekilde enjeksiyon yontemi ile iiretilmig tirmanmama tutamaklar: kullanilmaktadir.

®  Tirmanma aparati kaya tirmanmaya 2 adet bombe bas civata ile baglanmaktadir.

e  HDPE malzemede ates yiliriimezlik 6zelligi olmaktadir.

e  Router makinelerinde kesimi yapilan parcalar herhangi bir capak ya da keskin kose birakmayacak sekilde frezeden

gecirilip yumusatilmaktadir.

e  Biitiin oyun elemanlari; min. 2 mm et kalinliginda @ 60 SDM boruya kelepge sistemi ile momte edilmistir.
e ()60 SDM borular aliiminyum kiire ile birlestirilmistir.
e Oyun elemani yerden yiiksekligi 224 cm’dir.

e  Borular polyester esasl elektro statik toz boya kaplama islemi gerceklestirilerek 200°C firmn iginde, 20 dakika siireyle

firmlanmaktadir.

e  Borularim beton zeminle olan baglanti noktalar1 sa¢ flansi kaynak yontemi ile birlestirilmektedir.
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