PM-09 Ahsap Cop Kovasi

=  Ahsap ¢6p kutusu, subazli boyali sarigam veya birinci sinif emprenyeli
saricam / ladin malzemeden imal edilmektedir.

= Ahsap elemanlarin keskin kose ve kenarlar1 kazaya yol agmamak amaciyla
yuvarlatilmaktadir.

* Tim ahsap malzemeler planya yapilip zzimparalanmakta, dolgu vernigi
suriiliip tekrar zimparalanip ve boyanmaktadir.

= Ahsap ¢Op kutusunun i¢inde bulunan kova; teknik ¢izime uygun olarak sag
malzemesinin biikiilmesiyle elde edilmektedir.

= Kova tabani dizayninda i¢inde sivi birikimi olmamasi icin delikler
mevcuttur.

= Kova kapagi elle kolaylikla agilip kapanabilecek sekilde tiretilmektedir.

= Kova kapagi tizerinde su birikintisi olusmamasi i¢in delikler vardir.

= Kovanin i¢ine yanict maddelerin girmemesi i¢in sondiirme bolimii
bulunmaktadir.

= Metal aksam lizerindeki ¢alisma bittikten sonra metal lizerindeki yag ve
pasin giderilip boyaya hazir hale getirilmesi amaciyla firinlama islemi
yapilmaktadir.

» Fosfatlama kazaninda fosfatla yikanan metal aksamlar, duru su ile
durulandiktan sonra 10-15 dakika dinlendirilme ve daha sonra metalin
yiizey temizligi yapilmaktadir.

» Firinlama isleminden sonra metal aksamlar elektrostatik toz boya ile
kaplanir ve 180-200 derecede pisirilerek boyama islemi

tamamlanmaktadir.






