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e 2 adet daire seklinde tirmanma, dikdortgen seklinde platform, 1 adet H;100’liik kaydirak ve H;100’Lik
metal merdiven kullanilmistir.

e Daire seklinde tirmanma ipli oyun elemani; min 2 et kalinliginda olan @ 60 SDM boruya orgii halatlar
kelepge sistemi ile momte edilmistir.

e  Oyun eleman yerden yiiksekligi 207 cm’dir.

e Borular polyester esasl elektro statik toz boya kaplama iglemi gerceklestirilerek 200°C firin i¢inde, 20
dakika stireyle firinlanmaktadir.

e Borularin beton zeminle olan baglant1 noktalar1 sa¢ flang1 kaynak yontemi ile birlestirilmektedir.

e Daire tirmanmalarda celik yapili halat kullanilmaktadir.

e  Orgii halat en az @16 mm ¢apmdadir.

e Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet gelik iplikten olusan 6
celik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

e (Celik 6zIi halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

e Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

e Halati dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

e Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak sekilde imal
edilmektedir.

= Kaydirak; 100 cm yiiksekligindeki platformdan kayabilecek sekilde dizayn edilen, minimum 2
m uzunlugunda olan ve kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low
Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla tek pargali ve ¢ift cidarli olarak minimum
20 kg agirliginda iiretilmektedir.

= Kaydiragin yan koruyucu koselerinin igten yiikseklik 6l¢iisii 17 cm, kayma yiizeyi genisligi 40
cm, egimi ise 25-30 derece olacak sekilde imal edilmektedir.

» Kaydirak, kaydiragin ¢ikis noktasinin alt kisminda bulunan ankraj yerinden metal aparatla yere
sabitlenmektedir.

»  Uriin yiizeyinin piiriizsiiz olmas1 i¢in; aliiminyumdan veya dengi malzemeden imal edilmis
kalibin ylizeyine kumlama yapilmakta ve yiizey parlakligi i¢in teflon kaplama isleminden
gecirilerek imal edilmektedir.

» Kaydirak girisinde giivenligi saglamak amaciyla diiz kaydirak giris panosu kullanilmaktadir.

= Kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low Density Polyetylene)
rotasyon kaliplama metoduyla tek parca halinde imal edilmektedir.

= Polietilen diiz kaydirak giris panolarin iclerine takilan 27’lik i¢ boru uglarina plastik kelepge ve
dik ag1z baglanti aparatlari takilarak 114°liik kule borulara sabitlenmektedir.

=  Merdiven @ 32 ‘lik borulardan 4 adet basamaktan olusmaktadir.

= Merdiven korkulugu @ 32’lik borulardan olusup, parmaklik aralar1 minimum 89 mm olmaktadir.

»  Platform;merdiven ve kaydiragin arasina monte edilmistir.
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Astarlama isleminden sonra platformun iist yiizeyi, —60 +5 share A sertliktel gr/cm® yogunlukta,
en az kgf/cm? kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m* (max) aginma

Ozelligine sahip anti statik malzeme karigimli sicak daldirma yontemi ile PVC (Plastisol)

kaplama yapilmaktadir.

PVC kalinlig1 her noktada minimum 2 mm olacak sekilde tiretilmektedir.
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