PR-18

e (114 ¢apmnda min. 2 mm ve 4 mm et kalinligindaki SDM borularinin birbirlerine monte edilmesi ile elde
edilmektedir.

. 0 60 SDM boru ile ara baglant1 yapilmistir.

e Borular, polyester esash elektrostatik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanmaktadir.

e Ipli oyun elemanlari; @ 114 SDM boruya ile monte edilmistir.

e  5Sadet iplisisteme bagli,5 adet ates cemberi gegiti olacak sekilde imal edilmistir.

e Ipli oyun elemamnda gelik yapili halat kullanilmaktadr.

e Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

e  Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet gelik iplikten olusan 6 gelik ip
sarmalindan meydana gelmektedir.

e (Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

e Igeriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

e  Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

e (Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak sekilde imal edilmektedir.

e Ates cemberleri zemine 6rgii halat ve flangla monte edilmektedir.

e () 114 SDM dikey borular zemine flang ve ankraj kapagi ile monte edilmistir.

e Oyun grubu yerden yiiksekligi 274 cm’dir.




